Solutions automatisées

Systeme de navettes

Ameéliorezla capacité de stockage et accélérez
la préparation descommandes
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Systeme de navettes

La solution accroitladensité de stockage,

toutcomme le nombre de lignesde commandes

préparees, etdoncla productivité

Achaque niveau de stockage, une navette
déposeetretirelesbacsgrdce dunextracteur
téléscopique. Lesbacssontensuite
automatiguementacheminés au niveau inférieur
parun élévateur. Enfin,un circuitde convoyeurs
transportelesbacsjusqu'auxstations de picking.

Le systeme de gestiond'entrepbt Easy WMS de
Mecalux pilote les opérations et optimise les fluxde

bacs.De cettefagon,le suivide lamarchandise est

réaliseentempsreel.

Avantages
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Productivité
maximale

L'automatisationetla
meéthode du "produit
vers|'homme"ameéliorent
considéerablementles
opérations de stockage
etde préparationde
commandes.
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Optimisationdela
surfacedisponible

Lesrayonnages peuvent
atteindrejusqu'dl14,5m
dehautet70mdelong,
offrantainsilaplusgrande
capacité de stockage
possible.
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Rapidité dansles
entréesetlessorties
demarchandises
Les navettes accélerent

le nombre de mouvement
parheure.

Inventaire
permanenteten
tempsréel

Lelogicielde gestion
d'entrepbt Easy WMS
contrélel'étatdu stock
etlatracabilité des
marchandises.
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Grande précision
dansle picking
Suppressiondes

erreursdérivéesdela
gestionmanuelle.
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Fluxcontinus

Le systeme peut
fonctionneren continu,
24 heuressur24.
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Systéme modulaire
etévolutif

Lenombred'alléede
stockage du Shuttle
System peutévolueren
fonctiondesbesoins
logistiques.

Maintenance
facile

Unezonedédieedla
réalisationdesopérations
demaintenance est
prévue dansle systeme.



Caracteéristiques
du systéme de navette

Lanavette se déplace surdesrails
déplacelesbacsjusqu'auxélévateurs a ul
vitessede4m/s.

Gréce ddescapteurs,lanavette détecte
sapositionetse déplace automatiquement
jusqu'al'emplacementde stockage pour
récupérerlamarchandise.

Lesdéplacementsdelanavette sontcontrolés par
unPLC embarqué quirecgoitlesinstructions et
exécute lesdéplacements.

Desélémentsdesécuritéprotégentles
opérateursetlesmarchandises de toutrisque
d'accidentsetdedommages.

ELEVATEUR

RAYONNAGES

CIRCUITDE
CONVOYEURS

LOGICIEL
DEGESTION
D'ENTREPOT
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L'extracteur téléscopique delanavette réalise
lesopérationsde miseenstocketd'extractiondans
lesrayonnages de simple ou double profondeur.

Achaque niveau, une navette déplace desbacs
pouvantpeserchacunjusqu'as0kg.

Donnéestechniques

Hauteur maxidel'installation:14,5m

Longueurmaxidel'installation:70 m

Unité de charge: Eurobox 600x400x420 mm

Poids maxidesbacs:2x50kg

Type derayonnages:Simple etdouble profondeur

Vitesse delanavette: 3,6 m/ssanscharge (3m/savec charge)

Accélérationdelanavette:1,6 m/s’sanscharge
(1m/s*aveccharge)

Vitesse del'extracteur:2m/ssanscharge (0,5 m/s avec charge)

Accélérationdel'extracteur:4m/s*sanscharge
(0,4m/s*avec charge)

Environnementde travail:de0°Ca+40°C

NAVETTE



Fonctionnement
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Lanavetteregoit'ordre. Elle se
déplacejusqu'al'emplacementde
stockage ou se trouve le bac et l'extrait
via un extracteur téléscopique.
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Une fois le bac sur la nacelle, la
navette I'achemine jusqu'a I'élévateur
pour atteindre le niveau inférieur, ou
se trouve les convoyeurs de sortie.
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Au moyen d'un circuitde convoyeurs,
le bacestdéplaceé jusqu'au poste

de picking, ou l'opérateur suitles
instructions du logiciel de gestion
pour préparerlescommandes.

A

Une fois le picking réalisé, le bac
retourne dans le magasin ou il est
envoyeé a un autre poste de travail.

La commande compléte, quant a elle,
est acheminée jusqu'aux postes de
consolidation ou directement en zone
d'expédition.



Préparationintensive de commandes

Le Shuttle System est compatible avec difféerentes
configurations de postes de picking

Poste de picking standard

Cettesolution, idéale pourla préparation basique de
commandes,comprend un circuitde convoyeursen
formede Usitué al'avantou surle coté du magasin.

Lesopérateurs préléventlesarticlesdesbacs
provenantdu magasin etlesdispatchentdansles
emplacements prévus derriere eux. De cette fagon,
entre 60 et120lignes par heure (selonlataille desbacs)
sontextraites pourla préparationdescommandes
d'une méme référence.
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Station de picking haute performance

Cette solution ergonomique simplifie la préparation
simultanée d'un plus grand nombre de commandes.
Lesdispositifs lumineux pick-to-lightindiquenta
I'opérateurle nombre d'unité aretirer de chaque bac

etl'endroitoulesdéposer, minimisantle risque d'erreur.

Lastationde picking haute performance permetde
préparerjusqu'asixcommandes alafois,avecune
cadence pouvantatteindre les1000 picks al'heure.

Poste de picking multi-commandes

Gréceauncircuitde convoyeursenformede U, le magasin
automatique aundesign quifacilite la préparationde
plusieurscommandes simultanément. Les articles sont
extraitsdesbacsetlescommandes sontpréparées surun
ouchaque cétédel'opérateur.

La conceptiondesstations de picking facilite la
préparation,les opérateurs devantuniguement pivoterde
90° pourdéposerlesréférences. Ainsi, la productivité est
augmentée avec jusqu'aléslignes préparées al'heure.



Le Shuttle System convient aux entreprises de tous les secteurs,
notamment celles stockant une multitude de produits de petite taille dansun
espace limité, souhaitantdynamiser la préparation de commandes.
Cesystéme facilite la consolidation etle séquencage des commandes déja
préparées, toutcomme lI'approvisionnement des lignes de production.
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