<
-
<
O
Ll
=
Q

Solutions de stockage pour palettes




Solutions de stockage pour charges palettisées

Quelle estlasolution la plus adaptée

avotreinstallation ?

Il n'existe aucune régle précise pour
déterminer lasolution lamieux adaptée
auxbesoins d'une entreprise, cependant
certains facteurs peuvent conditionner
votre choix. En effet, la solution optimale
correspondra aux conditions requises
etaux caractéristiques spécifiques de
chaquecas.

2 Solutions de stockage pour palettes

Vous connaissez probablement déja les
différents systémes de stockage pour
palettes proposés actuellement sur

le marché. L'objectif de ce catalogue
est de vous accompagner dans votre
recherche etvous aider a trouver un
systéme quirépond avos besoins.

Pour cela, il est essentiel de recueillir les
informations suivantes :

le nombre de palettes a stocker;

le nombre de références;

le nombre de palettes par référence;
I'espace a occuper;

le systéme opérationnel général,
c'est-a-dire, les fluxde marchandises;
le matériel de manutention
disponible ou la possibilité de le
remplacer;

la capacité d'investissement.
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Le contenu de ce catalogue est divisé
endeuxparties:

- systémesaaccesdirect;
- systémesparaccumulation.

Connaftreles caractéristiques et les

avantages de chaque systeme vous

aideraachoisirlasolution adaptée a
votre entrepot.

Lessystémesa accésdirectsont
caractérisés par le fait que les palettes
donnentsurune allée de travail. Ils
offrentune pleine accessibilité aux
palettes, maisles alléesreprésentent
une perte d’espace non négligeable.
Aussi, ces solutions s'averent
pertinentes lorsque les références
sontnombreuses et que le nombre de
palettes par référence est faible.

Avecles systémes par
accumulation, au contraire, on
obtientune occupation optimale de
lasurface disponible, etdoncune
exploitation maximale de sa capacité,
malgré une perte d'accessibilité aux
palettes. Néanmoins, ces systemes
ontun fonctionnement plus restreint
etdoncune capacité de stockage
effective réduite, c’'estadire qu'un
certainnombre d’emplacements pour
palettesrestentvides. C'est pourquoi,
ilssont particulierement adaptés pour
stocker peu de références, et un grand
nombre de palettes par référence.

T MECALUX :



4 Solutions de stockage pour palettes
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Dansde nombreuxcasil est nécessaire
deséparer lamarchandise selon
descriteres d'utilisation. De plus, la
solutionlaplus adaptée peut étre une
combinaison de différents systémes
de stockage.

Lamanipulation des palettes peut étre
réalisée al'aide de chariots élévateurs
conventionnels, de machines semi-
automatiquesou entierement
automatiques. L'automatisation ade
nombreux avantages, silasolution
installée est parfaitement adaptée au
besoin del’entreprise.

L'objectif final est d'améliorer la
rentabilité de votre entreprise. Afin
gu’elle soit compétitive, les colits
d'investissement et ceux associés aux
opérations doivent étre les plus faibles
possibles. Pour cela, il est primordial de
mettre en placelasolution idéale avec
un retour surinvestissement le plus
courtpossible.

Mecalux met a votre disposition plus de
50d’expérience dans laréalisation de
solutions de stockage. Notre service
technique et commercial vous aidera a
trouver la solution la plus adaptée avos
besoins.

mecalux.fr
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Systémes a accés direct

Les rayonnages a palettes se caractérisent par
I'accés directa chaque palette stockée, qu’il
s'agisse de rayonnages statiques ousurdes

bases mobiles. :
ALLEES

Rayonnage a palettes

v C'estlesystemele plus fonctionnel
ainstallerdansn'importe quel
entrepot, bien que la capacité
de stockage de marchandises
puisse étre inférieure par rapport
ad'autres alternatives. Les allées
entrelesrayonnagesontune largeur

clients danslesquelssontstockés
des produitsvariés et des palettes
dedifférentestailles.

v Cesystemeestrecommandé

compriseentre 3200et3500 mm
afin de permettre aux chariots
élévateurs de manceuvrer.

pour desinstallations ouil
estnécessaire d'effectuer
des opérations de picking

directementsurlesrayonnages

systemes, il s'avére idéal pour
stocker des produits de moyenne et
faible consommation.

v Onleretrouve danslesinstallations
ousontgérées de nombreuses
références avecun faible
nombre de palettes parréférence,
ainsique dans lesinstallations ot les
mouvements de marchandises sont
important.

ou pour desinstallations destinées
austockage de produits
volumineux.

v Cesysteme permet également
d'installer desrayonnages a
double profondeur, mémes'il est
limité par la hauteur des rayonnages
etparle poids des palettes (cette
optionn'est pasreprésentée
graphiquementdans ce catalogue).

v llestégalementapproprié aux
entrepots de petite taille, dans
lesquels les produits de grande
consommation ne représentent
pas un nombre considérable de
palettes. Combiné avec d'autres

v L'utilisation de ces rayonnages est
appropriée aux entrepdots multi-

6 Solutions de stockage pour palettes mecalux.fr



Rayonnage a palettes avec
chariotamatrétractable

v Enplusdesavantagespropresala
palettisation classique, I'utilisation
de ce systeme avec des chariots a mat
rétractable permetd'augmenter
la capacité de stockage. Les allées
sont plus étroites (entre 2 600 et
2900 mm)etlesrayonnages peuvent
étre plus hauts, par conséquent, ce
systeme exploite au maximum 'espace
disponible, et ce aveclaméme superficie
destockage.

Rayonnage a palettes avec
chariot tridirectionnel

v Lorsqu’ilest nécessaire
demanipulerlacharge dansdes
installations dotées de rayonnages
conventionnelsagrande hauteur
(15 m maximum), des chariots
tridirectionnels sont utilisés.

v llspermettentune augmentation
importanteduvolumede
stockage. En effet, ce type d'engin
peut étre utilisé dans des allées encore
plus étroites (entre 1 500 et 1800

mm), optimisant ainsil'espace et, par v Pourune meilleure performance
conséguent, permettant d'obtenir etuneréduction descoltsde
davantage de surface de stockage. personnel, il est possible de

remplacerle chariot parun
transstockeur tridirectionnel
automatique.

T MECALUX -




Systemes a acces direct

Rayonnage a palettes
sur bases mobiles Movirack

v Lesrayonnagessontdisposésen
blocs compacts et sontaccessibles
viaune allée unique.

v Uneaugmentationde 80a
120 % de la capacité de stockage

par rapportaux rayonnages v lls’agitde lameilleure
statiques, mémesicela peut étre solution pour le stockage Image2.1
audétriment delarapidité des de produits a faible taux
opérations. derotation (C), ainsique
pour les produits devant rester
v |ls'applique auxinstallations qui immobileslongtemps
disposentd'un nombre réduitde ouen attente d'essais de qualité.
caristes. v lloffreune économie d'énergie
v llestidéal pourleschambres importante etpermanente,
frigorifiques de moyenneet car, contrairementa un entrep6t
petite taille, a condition que arayonnagesstatiques, seulela
I'entrep6t ne dépasse pas une moitié duvolume du batimentesta
hauteurde 11 m. refroidir.

8 Solutions de stockage pour palettes mecalux.fr
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v Danslecasdel'installationd'une
base Movirack a uneseule allée
d'accés(image 2.1), la capacité de
stockage est maximale. Avecune
installation proposantau moins
deuxallées (image 2.2), il est plus
facile de gérer les palettesetles
opérationsdel'entrep6t, mémesi
I'exploitation de l'espace diminue.

T MECALUX




Image 3.1

Rayonnage a palettes avec
transstockeur tridirectionnel

automatique
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v Graceal’automatisation de votre
entrepot, lamain d’oeuvre nécessaire
alagestion manuelle des palettessurles
rayonnages n'est plusindispensable.

v Graceacesysteme, laproductivité
augmente considérablement.

v Unautredesesavantagesestla
réductiondes colts, avec plus
derapidité etde sécurité dans
I'installation.

v S'ilestvraiqu'uninvestissement
économique est nécessaire pour mettre
en place ce systéme, le retour sur
investissementesttrésrapide.

10 Solutions de stockage pour palettes
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v S'ilétait possible d’installer un

entrep6t deux fois pluslong

(image 3.2) le colt par palette

seraitinférieur, carla capacité
de stockage augmenterait,
etce avecseulement un petit

investissement supplémentaire.
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Image4.1

Systemes a acces direct

4 Rayonnage a palettes

avec transstockeurs

v Silevolume disponible est
suffisant (longueur et hauteur),
ilestrecommandé d'installer une
solution automatique. Celle-ci
permet d'obtenirlaméme capacité
de stockage qu’un systéeme
conventionnel, maissurune
surface réduite, notammenten
tirant profitde toute la hauteur
disponible de 'entrepot.

12 Solutions de stockage pour palettes

v L'avantage principal de ce systeme

par rapportaun rayonnage
conventionnel estlaforte
augmentationdelaproductivité
graceal'automatisation, ainsique
I'amélioration de la gestion.

v’ Enfonctiondesfluxde

marchandises des rayonnagesa
simple ou double profondeur sont
installés. Lorsqu'un accés rapide
etdirectatouteslespalettes
estnécessaire, desrayonnagesa
simple profondeur sontaménagés
(image4.1). Ainsi toutes les unités

de chargerestent positionnéesa
cotédel'allée, etle processus de
dépdtetd'extraction estdonc
plusrapide.

v Parailleurs, avecdesrayonnagesa

double profondeur (image 4.2), il est
possible d’ augmenter considéra-
blementlacapacité destockage,
carlenombred'allées estréduitet,
par conséquent, celui des transstoc-
keursaussi. Celaentraine égale-
ment une diminution de l'investisse-
mentinitial en comparaison avecla
solution asimple profondeur.

mecalux.fr
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options est que les rayonnages
simplessontrecommandés en cas
degrandevariété de références,
tandis que ceux a double profondeur
sontplusappropriéslorsquel'on
dispose de nombreuses palettes de
laméme référence.

v Dansle casdeladouble profondeur,

onobtientl'accés directalaseconde
palette parle déchargement
delapremiére, viale systeme de
gestion qui contrdle cette tache
automatiquement.

v Bienquel'investissementinitial
danslessolutions de systéemes
automatisés soit supérieur a celui
dessystéemestraditionnels, une
réduction des colts d'exploitation
(équipements de manutention,
personnel, etc.) estrapidement
obtenue. En conséquence, le retour
surinvestissementestdonctrés
rapide.
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Image 4.2
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Systémes par accumulation

Afindetirer le meilleur profitde I'espace
disponible etde stocker de nombreuses
palettesd'une mémeréférence, les sytémes par
accumulationsontlasolutionidéale.

ALLEES

Rayonnage a palettes
par accumulation

v C'estleplussimpleetle plus
économique de tous lessystemes
paraccumulation. Il est composé
d'unblocderayonnages qui
formentdesallées, al'intérieur
desquelles sont disposés des rails de

Image5.1

support pour les palettes. v Lacapacitédestockage est v Différentes configurations sont
supérieure a celle du systeme possibles pour l'installation de
v Cesystemeestidéal pourle conventionnel mémesiles rayonnages par accumulation, en
stockage d'ungrand nombrede manceuvres sont pluslongues. fonction desbesoins associés ala
palettesd'une mémeréférence gestiondelacharge.
(produits de grande consommation) Les chariots élévateurs
etlorsque larotation n'est pasune pénétrent dansles allées afinde
priorité. déposerles palettes. Plus I'allée
est profonde, plusla capacité est
importante.

14 Solutions de stockage pour palettes mecalux.fr
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¢/ Surl'image 5.1, on constate que
lesrayonnages paraccumulation
disposentde troisalléesd'accésa
lacharge. Ainsi, lamanipulation
estplusrapide, grace alafaible
profondeur des allées. Cependant,
un plus grand nombre d‘allées de
travailimplique une diminution dela
capacité de stockage.

Image5.2

----

L]
"
v/ Danslecasdel'image il

5.2, lacapacité augmente
considérablement, car
seulementdeuxalléessont
utilisées et I'espace est exploité au
maximum. Cette configuration
estappropriée pour lesentrep6ts
danslesquels une forte rotation
des produits n'est pas nécessaire.

v Parailleurs, c'est le systéemele plus
couramment utilisé lorsquele
besoin du client est de stocker un
grand nombre de palettes par
référenceetqueladuréedeleur
stockage n‘est pas un critere de
priorité.

T MECALUX 15



Rayonnage a palettes
push-back

v’ Contrairementausystéme précédent,
icichacun des niveaux peut stocker
uneréférencedifférente. Le
systéme push-back est donc trés utile
lorsque les produits stockés sont de
consommation moyenne.

Image6.1

v/ Graceacesystéeme, letempsde
manipulation diminue, carles
chariots élévateurs n'ont plus a
entrer dans les allées pour retirer ou
déposer les palettes.

v/ Avecle systéme push-back a
chariots(image 6.1), il est possible
d'installer des niveaux comportant
jusqu'aquatre palettesen
profondeur, ce quifacilite
grandement |'acces aux palettes.

16 Solutions de stockage pour palettes mecalux.fr



v Enrevanche, sile systémeinstallé
estunsystéme push-back a
rouleaux (image 6.2), la capacité
destockage augmente, caril est
possible de disposer jusqu'a six
palettes en profondeuret, par
conséquent, seulement deuxallées
sontnécessaires au lieu des quatre
requises dans uneinstallation a
chariots.

e
WAl AT

Image6.2
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7 Systeme Pallet Shuttle

v/ Cesystéeme présente les mémes
avantages que le systeme push-
back, maisbénéficie en plus
d‘une profondeur d'alléeillimitée
(pouvant dépasser 40 m). Le
résultat étantun plus grandvolume
de stockage et une meilleure
exploitation de I'espace.

v/ lls'avereidéal lorsqu'une forte
rotation est nécessaire, avec des
entrées et sorties massives du
méme produit.

v Dansle casd‘une configuration
avecun bloc unique de rayonnages
etuneseule allée frontale (image
7.1), lerésultat est une plus
grande capacité de stockage,
etdonc, un plusgrand nombre
d'emplacements.

Ainsi, la capacité effective est
élevée, car plusieurs canauxsont
destinésaune mémeréférence.
C'estpourquoi, ce systeme est
recommandé lorsque le nombre de
références estréduit et qu'il existe
ungrand nombre de palettes
parréférence.

18 Solutions de stockage pour palettes

Par ailleurs cette option s'avere
parfaite pour avoir un accés
directatouslescanaux
etoptimiser le parcours des
chariots élévateurs.

Image 7.1

v/ Sivous décidezd'installer des

rayonnages des deux cotés
d'uneallée de travail (image
7.2),vous obtiendrez un plus
grand nombre de canauxde
stockage. Cesderniers, bien que
moins profonds, permettrontde
disposer de plus de canaux par
référence, etd'augmenterla
capacité effective.

Image 7.2

mecalux.fr



Exempled'uneinstallation
avecdesblocsderayonnages
desdeuxcotésd'unealléede
travail (7.2).

Image7.3

v/ Une autre configuration possible consiste

ainstaller unseul bloc de rayonnages
avecdeuxalléesd'acces, uned'entrée
etuneautre desortie (image 7.3). Cette
solution est conseillée sivotre entrepdt
doitfonctionneren mode FIFO, ot les
palettes entrentd'un coté etsortent du
cOté opposé.

v/ Dans ce cas, la capacité de stockage sera

similaire a celle de la premiére option (7.1),
sauf qu'en disposant de deuxallées, il
n'existe pas d'interférences entre les
chariots quiintroduisent les palettes et
ceuxquilesextraient.

Sicette alternative est choisie, il est
primordial de charger et de décharger
complétementles allées afin de
minimiser le déplacement des palettes
dansle canal.

C'estlasolutionidéale lorsque
I'entrep6t fonctionne comme une
zone tampon (entrepOt temporaire de
stockage rapide et charges complétes).

T MECALUX 12



Systemes par accumulation
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Rayonnage a palettes
dynamique gravitaire

v/ C'estlesystéme optimal lorsqu'une
rotationimportante des produits
estnécessaire. Cette qualité lerend v/ Unautrefacteuraprendreen

idéal pour stocker des produits compteestle gainde temps lors
périssables, ainsi que des produits de I'extraction des palettes. La
de grande consommation avecun facilité delocalisation des produits
flux continu. réduit le temps de manceuvre des
chariots élévateurs, car les distances
v/ Seule une référence est stockée par aparcourirsontplus courtes.
allée de chargement ce qui permet
d'avoirun excellent contréle du v Deplus, lesinterférencessont
stock. supprimées car les chariots v/ Legaind'espace, laréduction
élévateurs déposent et extraient dutempsde manceuvreetla
v L'espace disponible est optimisé, les palettes par des allées guasi-absence de maintenance
enobtenantla capacité maximale. différentes: commesurl'image, permettentun retour sur
Ilest possible d'installer des allées qui présente un entrepot avec deux investissementrapide (en
allantjusqu'a 20 m de profondeur. alléesde chargementetunede moyenne, entre deux et trois ans).
déchargement.

20 Solutions de stockage pour palettes mecalux.fr



avec transstockeurs

v/ Siuntransstockeur estdisposé dans
I'allée centrale d’'uneinstallation de
rayonnages a palettes dynamique,
celle-ciprésente alorstous les
avantages de I'automatisation,
notamment une plus grande
capacité en comparaison avec
d‘autres systemes paraccumulation.
Etce, grace auneaugmentation
delahauteuretalaréductiondela
largeurdel’allée.

v’ Eneffet, destransstockeurs
pourront étre installés dans toutes
lesallées, pour une solution
entiérementautomatisée.

Rayonnage a palettes dynamique

v/ Cettesolution est préconisée
pour les produits de grande
consommation, a production
constante et pour lesquels la
rotation etles cyclesontune
grandeimportance. Elle pourra
également étre employée comme
tampon intermédiaire, entrela
production et les expéditions.

T MECALUX
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1 O Systeme Pallet Shuttle

avec transstockeur ou navette : .

v/ Siunsystéme Pallet Shuttle estinstallé
avecdes machines automatiques, les
avantages sontles mémes que ceux
d'une automatisation compléte
del'entrep6t. Les chariots élévateurs
sontremplacés par des transstockeurs
etdesnavettes, etles opérateurs
peuventse consacrerdansla
réalisation d'autres taches.

v/ Eninstallant une allée centrale
unique, parlaquelle entre etsortla
marchandise |'espace disponible est
exploité au maximum, pour une plus
grande capacité de stockage.

v/ Cette solution estrecommandée
pouraugmenter significativement
la productivité et, par conséquent,
lorsqu'il est nécessaire de déplacer un
grand nombre de palettes par heure.

22 Solutions de stockage pour palettes

v/ Lechoixentre untransstockeur

v/ Encomparant les deux

Systemes par accumulation

'

etune navette dépendradu
nombre de références, de
la quantité de palettes par
référence ou parlot, etdes
mouvements d'entrée et
desortie.

images(10.1et 10.2), sur
lesquelles les deuxsolutionsont
étéreprésentées, on constate
que lacapacité de stockage,
ennombred’emplacements, Image 10.2
est pratiquementidentique.

mecalux.fr



v Laprincipale différenceréside dans

v Siunesolutionintermédiaire entre
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le nombre de palettes pouvant étre
potentiellement déplacéesparune
solution avec navettes par rapport a
unesolution avec transstockeurs. Dans
les exemples présentés, la capacité
atteinte avecla navette est multipliée
par cing. Ainsi, lacombinaison du
systéme Pallet Shuttle avec une navette
achaque niveau permet d'augmenter
considérablementle nombrede
cycles.

les deux précédentes est souhaitée,
un entrepdt desservi par deuxou
trois transstockeurs est installé
(image 10.3). Danscecas, les
allées sontmoins profondes,
cequiréduitlacapacité de
stockage, mais double ou
triple le potentiel de
déplacements.
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Image 10.3
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Tableau comparatif des différents systéemes de stockage

Dans cetableau, découvrezles caractéristiques de
chaquesolutionde stockage pour palettes, etles
principales exigences requises.

Systemesdestockage aaccesdirect

Rayonnage Rayonnage Rayonnage Rayonnagea Rayonnage Rayonnage
apalettes apalettessur apalettes palettesaallée apalettes apalettes
bases mobiles adouble étroite automatique automatique
Movirack profondeur adouble
profondeur
Utilisation —
optimaledela - — — — — —
superficie
Utilisation —
opltimale du — — —] — — —
volume
Accésa toutes = = _ = = =
Rapidité
d'acceés/facilité — — — — — —
parheure)
OB el FIFO FIFO FIFO relatif FIFO FIFO FIFO relatif
stock
Hauteur dernier <10m <10m <8m <14m <45m <45m
niveau (m)
Largeurdes 2,20/3,50m 3,00/3,50m 3,00m 1,55/1,80m 1,55m 1,55m
allées(m)
Investissement
e - = - = = =
Enginde Gerbeur, chariota | Chariotamat Chariotamat Chariot Transstockeur | Transstockeur
manutention matrétractableou rétractableoua rétractable bidirectionnel ou
(chariots acontrepoids contrepoids spécifique tridirectionnel
élévateurs)
24 Solutions de stockage pour palettes mecalux.fr



Systemesde stockage paraccumulation

Rayonnage Systéme Systéme Systéme Rayonnage Systéme Rayonnage
apalettespar push-back push-back PalletShuttle apalettes PalletShuttle apalettes
accumulation achariots arouleaux dynamique automatique dynamique

arouleaux arouleaux
automatique
_— _— _— _— _—
— —_— — — — — —
—_—
— — — — — — —

I

_— _— I

= = = = = = =
LIFO LIFO LIFO LIFO/FIFO FIFO LIFO FIFO
<10m <75m <75m <10-15m <14m <40m <40m
3,00/3,50m 3,00/3,50m 3,00/3,50 m 3,00/3,50m 1,80/3,50m 1,55m 1,55m

I

- = = =/ = = =

Chariotamat Chariotamat Chariotamat Chariotamat Chariotamat Transstockeur Transstockeur
rétractableoua | rétractableoua | rétractableoua rétractable, a rétractable, a ou navette

contrepoids

contrepoids

contrepoids

contrepoidsou
tridirectionnel

contrepoidsou
tridirectionnel
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Quelle estla capacité, ennombre de
palettes, nécessaire pour votre entrepot?

Faible capacité I '
I

[ Rayonnage a palette, paraccumulation ou push-back ]

Vous avez besoind'un accesdirectan'importe quelle
palette?

| Beaucoup deréférences '
|OUI: v

Rayonnage ‘——————1
a palettes :
1
|

Rayonnage

Movirack
a palettes :

[ Vousavezbesoind'une capacité maximale? ]

[ Paraccumulation ou push-back ]

Automatique Trilatéral Movirack
Besoind'un accesrapide P
alapalette?

'

I n
1 1
' Paraccumulation : :
1 1
b
: "-------[ Vousvoulezautomatiser? ]
1
.
1
1 Transstockeur
: tridirectionnel
, . ey automatique
Schéma simplifié permettant : K
de choisir la meilleure solution pour !
stocker des marchandises palettisées !
. ¥
Ceschéma présente les principales l

P . ————————[ Besoindetirer profitdetoutela hauteur?]
caractéristiques a analyser pour

choisirlameilleure solution. A
partird'une série de questions
surla capacité de stockage, les

flux de mouvements et l'accés llconvientdoncde tenircompte M solutionsclassiques
alamarchandise, une solution dufaitque de nombreux concepts B solutionssemi-automatiques
spécifique est déterminée. Afin exprimés dansle tableausont B solutionsautomatiques
qu'elle soit optimale et obtenirle relatifs, carilsdoivent étre évalués sp:simple profondeur
systeme le plusadapté, il est aussi conjointement ad'autres facteurs, ]

, . . . . ) DP:double profondeur
nécessaire de suivre rigoureusement comme le chiffre d'affairesetle
toutesles étapes. Adopterune nombre de palettes par référence.
solutionsuite aurejetd’une autre Ceschoixdépendentde lalogistique
pourraitimpacter I'optimisation. nécessaire a chaqueinstallation.

26 Solutions de stockage pour palettes mecalux.fr



Capacité élevée

[ Rayonnage a palettes outoutautre systéme paraccumulation ]

Combienderéférencescontientvotre entrepot ?

Peuderéférences

[ Systémes paraccumulation ]

FonctionnementaveclesystemeFIFO?

S —— o 1V ] | NON FIFO partiel

A
1
|
1

4

Push-back, Pallet Shuttle
paraccumulation

‘ Push-back, Pallet Shuttle,

paraccumulation avec peude profondeur

Avez-vousbesoind'augmenterle nombre de références?

I
—===mmmm = =foy)

Push-back, Pallet Shuttle,
aaccumulation avecpeude profondeur

[ Automatisation requise ]

¥

Dynamique
automatique

\
Besoind'augmenterlesflux?

-"'|OUI: | NON

[ Push-back, Pallet Shuttle ] Envisager, encore une fois, lerayonnage
avecpeude profondeur

Souhaitez-vous stocker plusde 4
oubpalettesenprofondeur?

|OUI= I NON

[ Pallet Shuttle ] Push-back

Exécuterdesentréesetdes
sorties massives ?

NON I

Envisager la [ PalletShuttle ]
possibilité d'un

Avez-vousbesoin de flux élevéset/ou est-ce
possible d'automatiservotre entrep6t?

|OUI= I NON

Pallet Shuttle Pallet Shuttle
avec transstockeur avec navette

rayonnage
dynamique

Pallet Shuttle
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Logiciel de gestion d’entrep6t Easy WMS

L'entrepdtintelligent

Le logiciel Easy WMS est un logiciel puissant, performant,
polyvalent et flexible, capable de gérer avec la méme efficacité
un entrepot fonctionnant en mode manuel (avec une gestion
papier ou radiofréquence), un entrepot mixte ou une grande
installation automatisée.

Il optimise la gestion physique et documentaire du flux de
marchandises de leur entrée dans I'entrep6t a leur sortie, tout
en assurant leur tracabilité.

Les avantages

> Contréle du stock en temps réel

> Réduction des co(ts logistiques

> Jusqu'a 40% d'augmentation de la capacité de stockage
> Baisse des opérations de manutention

> Elimination des erreurs

> Grande précision et rapidité de picking

> Adaptation aux nouveaux besoins e-commerce

> Gestion opérationnelle omnicanal

> Retour sur investissement rapide

Mecalux travaille avec des fournisseurs reconnus afin de garantir la qualité et la perfomance technique de I'application Easy WMS :

SAP Certified EZ=S5...  Microsoft Partner EEDRA
Integration with SAP Applications e Application Deslopmen S
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Des solutions interconnectées pour votre chaine logistique

WMS pour e-commerce Préparation et gestion des

Pour une logistique omnicanal efficace. expéditions multitransporteurs
Optimisation des opérations logistiques des Automatisation de I'emballage, I'étiquetage
magasinsen ligne, quel que soit leur taille,le  etl’expédition de vos articles. Coordination
nombre de commandes quotidiennesou la de lacommunication directe entre I'entrepét
capacité de stockage. etlestransporteurs.

GPAO pour lagestion de produccién Supply Chain Analytics

Tracabilité des processus de fabrication. Analyse des milliers de données générées
Approvisionnement continu des lignes de quotidiennement dans I'entrep6t,
production en matiéres premiéres. permettant au responsable de prendre

des décisions stratégiques basées sur les
performances réelles des opérations.

Store Fulfillment

Synchronisation des stocks et des flux de
travail pour assurer une gestion optimale des
stocks de I'entrep6t central et du réseau de
magasins physiques.

Intégration Marketplace

& Plateforme E-commerce
Synchronisation du stock de I’entrepot

avec le catalogue en ligne. Easy WMS se
connecte automatiquement aux principales
plateformes de vente en ligne et marketplaces
telles que Amazon, eBay ou Prestashop.

Logiciel pour logistique 3PL Gestion de la main-d‘oeuvre (LMS)
Gestion de la facturation entre un 3PLet ses Maximisation de la productivité des
clients. Une plateforme avecun accés dédiée  opérations. Mesure factuelle de la

fournit lesinformations sur I'état des stocks performance des opérateurs, identification
etlafacon de passer des commandes, ou des axesd’amélioration de I'entreprise.
demander des expéditions personnalisées.

Logiciel de slotting pour entrepots
Gestion automatisée des emplacements
de stockage de votre entrep6t. Détermine
I'emplacement optimal pour chaque
référence (ou SKU) en fonction deregles
etde critéres préétablis par le responsable
logistique.

Easy WMS dans le cloud

» Investissement initial plus faible en se passant des serveurs.

» Mise en ceuvre plus rapide et plus simple.

» Maintenance et économique. Sécurité totale avec Microsoft Azure.
» Version du logiciel mise a jour en permanence.

Yard Management System (YMS) » Toujours disponible pour garantir la continuité de votre activité.

Supervision de la circulation des véhicules.
Optimisation des opérations ayant lieu
aux quais de chargement pour améliorer
le flux des véhicules et éviter les goulots
d’étranglement lors des entrées et sorties
des marchandises.
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Présence internationale

Usinede

Chicago'”

(Etats-Umzs) Usinede
Usined 42o00m Gijon®
Pontiac % (ESPAGNE)
(Etats-Unis) 53000m

44600 m?

Usinede
Tijuana
(MEXIQUE)
30000 m?

Usinede Il)Jinne c_le
Matamoros alencia
(MEXIQUE) (ESPAGNE)
13800 m? 23‘SQO m?

Usinede Sao
Paulo
(BRESIL)
27000 m?

Usinede Buenos
Aires
(ARGENTINE)
21000 m?
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4 centres
technologiques

Barcelone : centre de
recherche et développement
de projets d’ingénierie

et d'équipements
automatiques.

gfi"‘?dﬁ) Gijon (Espagne) : centre de
(P(I)VIY(I)CENE) développement des produits

53500 m? et du logiciel de gestion des
_ entrepots.

Gliwice (Pologne) : centre de
recherche sur les systémes
automatiques.

Chicago (Etats-Unis) :
centre de recherche et de
développement des projets
d'ingénierie.

- Réseau commercial

» @) Centresdeproduction

Usinede
Barcelone™
(ESPAGNE)
40000 m?
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