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ISO 9001

Mecalux a obtenu le Systeme

de Gestion de la Qualité ISO 9001
appliqué alaconception,

d la production, alinstallation
etau service apres-vente de
rayonnages a palettes métalliques.
Le certificat1ISO 9001 a été attribué
aux centres de production
d’Espagne, du Mexique, de Pologne,
d’Argentine et d’ Etats-Unis pour
tous nos rayonnages a palettes
métalliques de stockage statique,
mobile, dynamique, rayonnages
pour charge légere, plateformes,
armoires vestiaires,
etcloisonnement.
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ISO 14001

La volonté de Mecaluxde
respecterl’environnement

etde satisfaire la sensibilité
écologique de nos clients justifie
lamise en place d’'un Systéme de
Gestion Environnementale (SGM)
conformémentdalanorme
ISO14001. Lapplicationde ce
systéme dans nos activités
garantitque toutes les tdches
d‘organisation, de production

et toutes les techniques soient
planifiées, dirigées et contrblées
pourrespecter d toutmomentles
conditions environnementales.
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ISO 45001

La gestiondesrisques
professionnels conduitles
employeurs @ mener des actions
régulieres pour préserverla
sécurité des salariés. Pour
accompagner les entreprises

A respecterlaréglementation et
proposerun environnementde
travail sécurisé, Mecalux a obtenu
la certification ISO 45001, reconnu
mondialement et qui spécifie les
exigences arespecter pourla
bonne gestion de la sécurité et

la santé au travail.
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TUV-GS

En octobre 2000, lasociété
allemande au prestige mondial,
TUV Product Service GMBH,
adélivré ce certificat de qualité
apres avoircontrolé et testé les
instructions de manipulation
etles procédés de conception,
de production etde montage
de nos produits conformément
dlanorme ZH1/428.

Informations sur ce produit : mecalux.fr

|1

NORME EN 15512
Conscientde la nécessité
d’appliquerlesregles de sécurité
les plus avancées dans nos
rayonnages, Mecalux a participé
activement d la mise en place des
recommandations pour le nouveau
systéme de calcul,de conception,
etd’essais de rayonnages
meétalliques de la Fédération
Européenne de Manutention
partirde 1995.

Cesrecommandations constituent

de nosjours une norme européenne,

la EN 15512, qui adapte spécifiquement
la directive générale européenne
existante surle calcul de structures
métalligues aux rayonnages
conventionnels, en prenanten compte
le processus etles tolérances dans
'assemblage etle contréle des
matériaux. Son objectif estcentré
surlanalyse globale, la stabilité et
larésistance desrayonnages, en
appliguantdes méthodes de calcul de
second ordre au moyen de modeles
d’élémentsfinis.
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Rack apalette

Le rayonnage a palettes classique
constitue la solution la plus
appropriée aux entrepodts nécessitant
le stockage de produits palettisés
avec de nombreusesréférences.

La vaste gamme de profils et
d’éléments complémentaires permet
une adaptation optimale & chaque
besoin de charge et de poids.

La distribution etla hauteurdes
rayonnages se déterminenten
fonction des caractéristiques des
chariots élévateurs, des produits &
stocker, etdes dimensionsdulocal.

- Un systéme universel pour 'accés direct et unitaire & chaque palette.
- Utilisation maximale de 'espace dédié au stockage.
- Adaptabilité a tout type de charge, quel que soit le poids ou le volume.
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1. Echelle

2. Lisse

3. Systeme de verrouillage

4. Union échelle

5. Ancrages

6. Plagquesde nivelage

7. Protection de montant

8. Protection latérale

9. Ensemble contreventement

10. Union portique

1. Traverse palette

12. Support conteneur

13. Traverse bois

14. Supporten aggloméré
ouen mélaminé

15. Panneau picking métallique

16. Etagere grillagée

17. Support bidon

18. Ensemble butée palette

19. Grillage antichute
20.Traverse réhausse palette
21. Banderole de signalisation
22.Plaque de charges

Informations sur ce produit : mecalux.fr/rack-palette

Combinaison avec des rayonnages
pour picking

Ce systeme derayonnage

classique peutse combineravec les
rayonnages dynamiques (stockage
manuel et de petites quantités),
carilestfréquentde préparerles
commandesdanslesalléesd’acces.

T MECALUX



Palettier mobile
(Movirack)

Lesrayonnages sontdisposés sur
des bases mobiles guidées afinde
supprimerles allées etd’‘augmenter
ainsila capacité de I'entrepot.

Les principaux avantages de ce
systéme sontl'utilisation maximum de
'espace disponible etl'accesdirecta
toutes les palettes stockées.

Les bases mobiles sontéquipées de
moteurs, d’éléments de translation,
d’appareils électroniques etde
plusieurs systémes de sécurité qui
garantissent un fonctionnement sir
etefficace.

- Utilisation optimale de I'’espace de stockage et augmentation
delacapacité de I'entrepot.
- Accésdirect d chaque palette.

- Systéme parfaitement adapté aux chambres froides, aussi bien
pour la réfrigération que la congélation.




Rayonnages
Echelle
Lisse et goupille de sécurite
Ancrage et fixation
Contreventement vertical .
Contreventement horizontal Railde guidage Rail de roulement
Fixation surles bases
Consoles (en option)
Chariotde roulement/
Chariot moteur
9. Chariotde guidage
10. Chariot d’extrémité
1. Lisse de base
12. Ensemble de rigidification
13. Moteur
14. Goulotte passe-cdbles
15. Axe de transmission
16. Armoire principale externe
17. Armoire embarquée
18. Cables de signal et de puissance
19. Antenne de radiocommande
20.Télécommande
21. Barriére de sécurité externe
22.Barriére de sécurité interne et
cellule photoélectrique
de proximité
23.Boutons de réarmement
24.Bouton d’arrét d’'urgence
25.Rail de guidage
26.Rail de roulement

® NG swN

Combinaison avec des rayonnages
cantilever

Cesrayonnages mobiles d palettes
Movirack peuvent se combiner
avec lesrayonnages cantilever. lls
sontcongus pour fournir'espace
nécessaire au stockage des
matériaux longs.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/movirack @ MECALUX ¢



Rack a
accumulation

Ce systeme de stockage estforme
d’'unensemble de rayonnages,
quiconstitue des couloirs intérieurs
de charge munis de rails de soutien
pourles palettes. Les chariots
élévateurs pénetrentdanslesallées
intérieures avec lacharge élevée au

dessus du niveau de déchargement.

Afin d’aider les manoeuvres

des chariots élévateurs, des rails

de guidage peuvent étre installés
pour simplifier le travail des caristes
etréduire lerisque d’accidents.

10

- Utilisation maximale de I’espace disponible tant en superficie qu’en hauteur
(jusqu’a 85 %).

- ldéale pour les produits homogénes, avec un grand nombre de palettes

par référence.

- Elimination des allées entre les rayonnages.
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1. Echelle

2. Lissecompacte
r\ﬁ/ 3. Support

4. Rail GP
0 5. RailC
— 6. Centreursde palettes
(2) 7. Pied montant

8 8. Plaquesde calage

. — 9. Ancrages
&) 10. Tour de stabilité

11. Lisse supérieure
12. Rail guide (optionnel)
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Centreursde palettes RailGP RailC Rails guide etcrosses

Informations sur ce produit : mecalux.fr/accumulation @ MECALUX n




Pallet Shuttle

C’estun systeme de stockage pour
palettes de haute densité qui facilite
lechargementetle déchargementde
marchandises a partird’'une navette
électrique appelée Pallet Shuttle.

Les chariots élévateurs déeposent
lacharge surle Pallet Shuttle quise
déplace lelongdesrails pourlaplacer
al’'endroit prévu.

12

- Systéme de stockage compact de grande capacité : jusqu’a 40 m

de profondeur.

- Le temps de chargement et de déchargement des produits stockés est
considérablement réduit.

- Nombre accru de références stockées (une référence par canal).

- Sécurité maximale : réduction des risques d’accidents et de dommages.
- Solution optimale pour les entrepots a basse température.




Composantsde lastructure
Montant

Lisse

Rail

Supportde rail extérieur
Support de rail intérieur
Butée de rail

Centreur

Noosoan =

Composantsdelanavette

8. Roue

9. Galetde guidage

10. Butee

1. Antenne

12 Pare-chocs/butoirde
sécurité anti-happement
etanti-écrasement

13. Scanner de sécurité
(en option)

14. Plate-forme de levage

15. Compartiment de logement
des batteries

16. Indicateur de défaut

17. Indicateur de niveau
des batteries

18. Interrupteur on/off

19. Bouton d’arrétd’urgence

20.Détecteur de find’allee

21. Caméra de positionnement
(en option)

ETAPE 2

Dépose des palettesles
unesapreslesautres
al'entrée duniveau au
moyen du chariot élévateur
enlesappuyantsurles
profilsde charge.

ETAPE1

Mise en place d’un Pallet
Shuttle surle niveau de
stockage al'aide d’'un
chariot élévateur.

ETAPE 3

Le Pallet Shuttle s’éleve
légérementen méme temps
que la palette, puis se déplace
horizontalement pourla
déposerdansle premier
emplacementdisponible.

Pourretirer les palettes, procéderdans 'ordre inverse des opérations de dépose.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/pallet-shuttle

ETAPE 4

Le Pallet Shuttle retourne
entéte de travée pour répéter
lamanceuvre précédente

avec la palette suivante, etainsi
de suite jusqu’au remplissage
delatravée. Avant de déposer
lapalette surle dernier
emplacementdisponible, retirer
le Pallet Shuttle afin de pouvoir
I'utiliser sur un autre niveau.

T MECALUX 13




- Parfaite rotation des produits (systéme FIFO : la premiére palette entrée est

quettier la premiére sortie).

- Excellent contréle du produit stocké. A chaque canal correspond une seule
= etméme référence.

dyna m Iq ue - Economie d’espace et de temps dans la manipulation des palettes.

- Capacité maximale.

- Elimination des interférences de passage. Les allées de charge sont
différentes de celles de décharge.

-
g ————

Le palettierdynamique incorpore
des pistes drouleauxlégerement
inclinés permettant le déplacement
des palettes pargravité ou a
vitesse contrélée jusqu’da I'extrémité
opposee.

Les palettes sontintroduites

par ’'extrémité la plus élevée
desrampes et se déplacent,
pargravité et a vitesse controlée,
jusqu’a 'autre extrémiteé, restant
prétes pour leur extraction.

14



Echelles
Lisses dynamiques
Profils dynamiques
Plagues de nivellement
Ancrages
Rouleaux
Rouleaux de frein
Centreurs palettes
Butée de palettes (en option)
.Lisse de sortie
. Butée de sortie

VN UL wN =

e —
= 0o

Rouleaux Rouleauxde frein Centreurs palettes

Butée de palettes Lisse de sortie Butée desortie

Informations sur ce produit : mecalux.fr/dynamique @ MECALUX 15




Rayonnage
push-back

M
v
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Systeme de stockage paraccumulation
permettant de stockerjusqu’a quatre
palettes en profondeurdans chaque
canal. Toutes les palettes d’'un méme
canal, saufladerniere, s‘appuient
surun ensemble de chariots quise
déplacent par poussée surles chemins
deroulement. Les palettes déposées
sontgérees parle principe LIFO
(laderniere d entrer estla premiére

a sortir).

16

- Optimisation maximum de I'espace disponible.
- Parfait pour le stockage de produit & rotation moyenne, avec deux palettes

ou plus par référence.

- Perte d’espace minimum en hauteur gréce a un systeme spécialement congu.
- Contrairement a d’autres systemes compacts, chaque canal peut stocker une

référence différente.
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Informations sur ce produit : mecalux.fr/push-back

1.
2.
3. Lisse intermédiaire
4,
S.
6.
7.

Témoin de présence
de navette

Centreurde palette

Echelle
Lisse frontale

Lisse arriere
Rail

Navette
Supportde rail

i
i
i
i
|

8. Seécurité

9. Goupille de blocage

10. Témoin de présence
de navette

1. Centreur palette

12. Plague supplémentaire

13. Ancrage

T MECALUX 17



— - Optimisation de la surface, puisque la suppression des piliers intermédiaires

E nt re pats se traduit par une augmentation de I'espace alloué aux marchandises.
- Mise en ceuvre rapide avec un minimum de travaux de génie civil : les
auto po rtants rayonnages forment la structure du batiment de stockage.

- Haute performance : il peut integrer différents niveaux d’automatisation.
- ldéal pour les chambres froides ou de congélation.
- Possibilité d’‘aménager des systemes automatisés comme conventionnels.

Lentrep6t autoportant constitue la solution

la plus satisfaisante pour le stockage de
grande hauteur, caril est congu pour que les
rayonnages supportentla toiture et les parois,
évitantainsila construction d’'un batiment.

Pour cesréalisations, lesrayonnages
supportent non seulementles charges propres
auxmarchandises et aux divers élémentsde la
construction mais aussiles poussées dues aux
engins de manipulation, etles pressions surle
batimentdues aux éléments naturels: force
duvent, surcharge de la neige, mouvements
sismiques, etc. De plus, ces entrepdts
permettentune hauteur de construction plus
importante, car celle-cin’estlimitée que parles
normes en vigueur ou la portée des engins de
manipulation employés.

18



\VARVANY )77 NA T AV 4

N A
BV N-... Y IA. .. N4

‘-r‘hﬁ-uiib LI

Echelle
2. Lisse

1.

3. Piedsetancrages

4. Fermes

5. Guidages pour transtockeur
6. Solives de couverture
7. Solivesde bardage

8. Couverture
9. Bardage

T MECALUX 19

Informations sur ce produit : mecalux.fr/autoportant



- Automatisation des opérations d’entrée et de sortie des
StOquge produits.

automat i Sé - Elimination des erreurs dérivées de la gestion manuelle.

pour palettes

- Contréle et actualisation de la gestion des inventaires.

Mecaluxidentifie avec ses clients

les besoins et les fluxde mouvements
des marchandises pour dimensionner
lesinstallations & mettre en place.

Nous élaborons 'avant-projet et nous
nous occupons de l'ensemble du
processus de conception, de 'appel
d’offres, de 'approvisionnement,

de montage, etde mise en marche
delinstallation, de sorte que le client
aituninterlocuteur unique durant
toute I'exécution du projet.

20



Informations sur ce produit : mecalux.fr/automatique-palettes

Rayonnages
. Transtockeur
Convoyeurs A rouleaux

Convoyeurs a chaines

Convoyeur mixte & rouleaux et & chaines

. Tables tournante

Convoyeur a chaines d’entrée et de sortie
du magasin

8. Elévateur de palettes

9. Navette

10. Empileur et dépileur de palettes

1. Convoyeurs monorails

12. Eléments de sécurité et protections

No o s N

T MECALUX 21




- Adaptables aux besoins de chaque entrepdt, en fonction de leur capacité
Tra n Stoc keU rs de charge, dimensions, implantation et temps de cycles.

pou r pq Iettes - Guidés parunlogiciel de gestion qui coordonne tous les mouvements
de I'entrepot.

- Extraction automatique des palettes en simple, double et méme triple
profondeur.

Les transtockeurs sontdes machines
créées pour le stockage automatique
de matériel moyennantdes
mouvements mécaniques
automatisés. Les entrées etles sorties
de marchandises sont exécutées
enunseuletméme mouvement
(cycle combiné), permettant ainsi
d’augmenter la productivité des
installations tout en réduisant

les ressources nécessaires d leur
fonctionnement.

llssontguidés dans leur partie
supérieure parun profil fixé sur les
rayonnages etdans leur partie
inférieure parunrailancré dansle sol.

22



Informations sur ce produit : mecalux.fr/transtockeur

o
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Mat

Chéssis supérieur
Plateforme de
maintenance

. Plateforme de levage

Moteur de levage

. Armoire électrique

Moteur de translation

. Chassisinférieur

Echelle

10. Barriére de sécurité

T MECALUX
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Pallet Shuttle
Automatique

Ce systeme suppose I'intégration
d’équipements automatiques dans
les processus de manutention

des entrepdts de stockage par
accumulation. Par conséquent, les
chariots élévateurs sontremplacés
pardes transtockeurs ou navettes qui
transportentdans leur nacelle

le Pallet Shuttle etla charge.

La navette entre dans les canaux
de stockage et positionne chacune
des palettesdans 'emplacement
libre le plus profond, suivant ainsi
les ordres transmis par Easy WMS.

24

- Capacité accrue de stockage.
- Gestion automatisée. Elimination des erreurs.

- Augmentation de la performance. Augmentation du nombre de cycles/heure.
- Réduction des colts de main d’ceuvre, d’énergie et de surface construite.

- Possibilité de regrouper une référence différente dans chaque canal de
stockage.

- Diminution du risque d’accidents et contréle absolu de la marchandise.




Structure

1. Montant

2. Lisse

3. Rail

4, Supportde rail intérieur

Entrep6t automatique

avec Pallet Shuttle et
transtockeur

Le transtockeur exécute les
mouvements depuis les positions
d’entrée etde sortie de I'entrepdt
jusqu’a n'importe quel canalde
stockage. Le Pallet Shuttle se
charge de déplacerles palettes
depuislanacelle du transtockeur
jusqu’d leuremplacementdansle
canal correspondant. Oninstalle
enregle générale deux blocsde
rayonnages paraccumulation,
unde chaque cotéde l'allée de
travail.

Informations sur ce produit: mecalux.fr/aps

Navette

5. Plate-forme d’élévation

6. Antenne

7. Voyant/indicateur de défaut

8. Détecteur d'ultrasons

9. Interrupteur on/off

10. Roue de contrepoids/résistance

1. Roue

12. Détecteur de fin de course

13. Butée en caoutchouc

14. Racleur de chargement automatique
des supercondensateurs

15. Connecteur de décharge des
supercondensateurssupercondensateurs

Entrep6t automatique

avec Pallet Shuttle et navette
Une structure de type passerelle
estinstallée et permetle
déplacementdelanavette dans
chaque niveau, sa téiche consiste
a effectuerles mouvements &
partirdes élévateurs versles
canauxde stockage de chaque
niveau.Ainsi, le nombre de
mouvements ou de cycles par
heure est multiplié parle nombre
de niveauxdans 'entrepdt,
combinantune capacité de
stockage élevée avec ungrand
nombre de mouvements.

T MECALUX 25



Pallet Shuttie
Automatique 3D

Le Pallet Shuttle Automatique 3D est
une solution de stockage d haute
densité basée surune navette
multidirectionnelle qui dépose et
extraitles palettesdesracksavec une
grande efficacité et une précision
absolue. Les navettes, entierement
autonome, circulentdansles allées et
les canaux du réseau de rayonnages
sans nécessiter I'assistance d'autres
engins de manutention, tels que

les transstockeurs ou les navettes

de transfert. Elle peut, par ailleurs,
passerd’un niveau a 'autre gréce a
un ensemble d’élévateurs.

26

- Productivité elevée grace a la vitesse et a la polyvalence opérationnelle
des navettes.

- Capacité de stockage accrue grace a I'exploitation maximale de I'espace.

- Chaque canal de stockage admet plusieurs références.

- Fonctionnement autonome et intelligent.

- Evolutivité : sa conception modulaire facilite 'extension future de I'installation.
- Le systeme permet des économies d’énergie importantes.




6)

Plateforme de levage
2. Antenne

1.

3. Capteurs

4, Rouesderoulementdansle canal
5. Galetde guidagedansle canal

6. Rouededéplacementdans/l’allée
7. Galetsde guidagedans/lallée

8. Batterie

T MECALUX 27

Informations sur ce produit : mecalux.fr/aps-3d



— - Solution idéale pour l'automatisation des rayonnages a paletttes

jusqu’a 15 m de hauteur.
Tra n Stoc keU rs - Simplicité de mise en ceuvre sans modification de la structure de I'entrepot.
t ri d i rect i onne I S - Systéme intégre d’extraction tridirectionnelle.
. - Réduction des co0ts de personnel et réduction des erreurs.
a Uto mqt I q Ues - Améliore la sécurité de l'installation.

- Faible co0t de maintenance.

Les transtockeurs tridirectionnels
automatiques permettent
d’automatiser facilementles
entrepdts de rayonnages d palettes
exploités au moyen de chariots
conduits pardes opérateurs, les
entrepdts existants comme les
nouvellesinstallations.

Le transtockeur déplace les palettes
enboutd’allée etles dépose sur
desconsolesousurunsystemede
transportautomatique, gréce a sa
fourche pivotante qui permetde
chargeretdéchargerles palettes
dans trois positions: une position
frontale et deux positions latérales.

28



Le transtockeur se compose
essentiellement de trois
parties:

Chassisinférieur. Supporte
'ensemble et permetle
déplacementlelong del'allée.

Mat. Elément permettant
d’accéder en hauteur aux
rayonnages

Elément extracteur. Fourche
tridirectionnelle sur dispositif
pivotant, pouvant se déplacer
vers la droite, la gauche ou
frontalement, pour accéder
aux palettes.

Mat

Chdssis inférieur

Cdable delevage
Extracteur tridirectionnel
Chaine porte-cdables

N

o

. Tirant

. Moteurdelevage

0 o N o

. Moteur d’extractio

Armoire électrique

Moteur de translation

e T ) e o o

A}

Informations sur ce produit : mecalux.fr/tridirectionnel
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- Haute productivité dans les processus de réception et d’expédition
Convoye ur des produits.
d e pq Iettes - Diminution des accidents et des erreurs causes par le transport manuel.
- Vaste gamme d’éléments en relation avec le transport d’unités de charge.
- Standardisation maximale des dimensions et des composants des

convoyeurs.
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Dans toute opération logistique, un flux
continu de matériel est essentiel pour
transférer des palettes depuis une zone

de stockage, de fabrication ou d’une zone
tampon vers les zones d’expédition ou de
production. Ces systemes de transportsont
congus pour offrirla combinaisonidéale
entre I'efficacité des transtockeurs etla
fluidité des processus d’entrée, d’expédition
etde manutention des marchandises.

Les convoyeurs sontdes équipements
de transport statique, d’'une hauteur
déterminée, et munis, surleur partie
supérieure, d’un ensemble de rouleaux,
de chaines ou de bandes. Aumoyen

de moteurs électriques, les palettes se
déplacentde maniére automatique et
continue.

30
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. Convoyeur d rouleaux

. Convoyeur a chaines

. Poste d’identification des entrées (PIE)
. Elévateur de palettes

Exemple de convoyeurs: 1
2
3
4
5. Convoyeur tournant
6
7
8
9

. Convoyeur mixte & rouleaux et a chaines

. Navette automatique

. Convoyeur & chaines pour chargement latéral

. Convoyeur a rouleaux pour chargement frontal
10. Table tournante
1. Empileur de palettes

Informations sur ce produit : mecalux.fr/convoyeur-palette @ MECALUX 31



- Solution optimale pour des références différentes et de rotation fractionnée.
Rayonnage lourd 1 opumale pour desretere :
- Adapté au stockage d’articles mi-lourds et de taille moyenne.

et m i - IOU rd (M7) - Niveaux ajustables pour une configuration personnalisée.

- Différents accessoires adaptables au stockage des produits.

Les rayonnages M7 pour charges lourdes et
moyennes sont congus pour les entrepdts sur
lesquels les marchandises sontdeposées et
retirées manuellement. Ce systéme profite de
toute la hauteur de I'entrepdt, car 'acces aux
niveaux supérieurs peut étre réalisé pardes
moyens meécaniques, qui élévent'opérateur
jusqu’d la hauteur désirée (transtockeurs ou
chariots préparateurs de commande) ou par
des passerelles (planchers intermédiaires)
situées entre lesrayonnages.

Ilestégalement frequentd’organiser un
entrep&t mixte avec zone de picking etzone
de palettisation, ou la partie supérieure des
rayonnages serait utilisée pour avoirun stock
deréserve au moyen des rayonnages et, ou la
partie inférieure sera destinée au picking.

32



Modules pour suspendre
des produits.

Il existe deux solutions pour
suspendre des vétements
oud'autres articles;'une se
compose delissesenforme
detringles, 'autre associe
des niveaux d’étageres avec
des supportsetune tringle.

Echelle

Lisse

. Panneau métallique

Etagére en bois

. Etagére grillagée

. Traverse en bois

Traverse pour étagere grillagée
. Goupille de sécurité

. Union échelle

10. Bride Z-TAM

1. Plaque de nivellement

12. Pied montant Etagére d’aggloméré Bride Z-Tam

VCO®NO s N~

Informations sur ce produit : mecalux.fr/m7 @ MECALUX 33



Rayonnages
pour picking
avec passerelles

Les rayonnages avec passerelles
optimisent au maximum la hauteurde
I'entrepbt en permettantd’acceder
aux niveaux supérieurs pardes moyens
meécaniques ou des passerelles posées
entre lesrayonnages.

Laccés aux différents niveauxde
passerelles seréalise pardes escaliers
installés aux endroits indiqués pour
I'accessibilité et la sécurité.

Comme complémentdes escaliers,on
peutinstallerdes monte-charges ou des
plates-formes de levage.

Il existe plusieurs types de revétements

de sol (bois, métallique...) permettant
de s’‘adapter aux besoins.

34

- Optimisent au maximum la hauteur de I'entrepét.

- Possibilité d’installer en hauteur une ou plusieurs passerelles.

- Accessibilité aux différents niveaux par des escaliers.

- Lamise en place de passerelles peut étre réalisée avec n'importe
quel type de rayonnage.




Escaliers. Les escalierscongus par
Mecalux sontfaciles @ monter, résistants et
s’adaptent a différentes hauteurs.
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Garde-corps. Lesgarde-corpsde
protection sont constitués de tubes
ronds etrectangulaires assemblés a
I'aide d’ensembles d’union bridés. Sur
la partie inférieure, sontinstallées des
plinthes de protection pour éviter que
des objets tombentde la plate-forme.

Boo

Escalier

Garde-corps

Porte basculante de sécurité
Plancher

T MECALUX 35




- Systeme basique de stockage et d’archivage destiné aux charges
Rayon nage moyennes et légeres.

pOU r chq rg es - Multiples composants s’adaptant aux besoins les plus exigeants.
y . - Possibilite d’installer une ou plusieurs passerelles pour ’'accés aux
Iegeres (M3) niveaux supérieurs.

- Montage facile.

Constitué d’échelles verticalesetde
tablettes horizontales qui permettent
le dépbtde marchandise fractionnée
ou en caisses a dimensions réduites.

Avec sastructure solide, durable
etd’'une grande polyvalence, le M3
répond aux besoins les plus divers,
tels que le picking en e-commerce,
la présentation de produits ou
I'archivage de documents.

Les accessoires disponibles
serventde séparation de niveaux
ou d’emplacements pour tiroirs de
classification de produits en vrac,
de dossiers, etc.
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Echelles

Panneaux

Supports panneau
Contreventements
Unions échelle

Pieds

Fond (en tdle ou grillagé)
. Casier

Socle

Séparations verticales
1. Bacs

12. Portes

13. Ensemble chemises

14. Ensemble tringles

15. Crochets latéraux

16. Signalisateur magnétique
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Informations sur ce produit : mecalux.fr/m3 @ MECALUX 37



Rayonnage
dynamique
(FIFO)

- Systeme FIFO (la premiére caisse a entrer est la premiére a
sortir), pour une parfaite rotation des produits.

- Plus grand nombre de références en facade des rayonnages.
- Réduction du temps de préeparation des commandes.

- Meilleure capacité de l'installation.

Ce systeme permetde stockerla
marchandise sur des niveaux
drouleaux ou galets congus en plans
inclinés, afin qu’elle puisse glisser
pargravité. La marchandise est
introduite parun cété et se déplace
jusqu’au céteé oppose, pres du couloir
desortie.

Ce systéme garantitla parfaite
rotation du produit, évite les
interférencesdanslestdchesde
réapprovisionnement et de recueil
delamarchandise, etacceélere

la préparation des commandes. Pour
accélérerle préléevementdesarticles
ilest possible d’ajouter des dispositifs
pick-to-light gérés parle logiciel de
gestiond’entrepdt.
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Minirails

Echelle et montants
Lisse

Cadre complet droit
Cadre complet avec plateau
de présentation
Supportcadre

. Goupille de sécurité
Vis d’ancrage

. Plagues de nivellement
. Minirails

10. Clip mini rail

N

O ® N o »

Informations sur ce produit : mecalux.fr/picking-dynamique @ MECALUX 39



- Automatisation totale des entrées et des sorties des produits.

Stoc kdge - Grande productivité.

HP - Optimisation de I'espace disponible.
automatise _pHmise pace aisp .
- Elimination des erreurs dérivées de la gestion manuelle.
pOU r bq CS - Inventaire permanent.
- Accés facile et pratique aux caisses stockées.
oucartons

Les magasins automatiques Miniload
(ou magasin automatique pour caisses)
appliquentle principe du « goods-to- i T 2
person »:les unités de charge (Caisses),  mmmimm s f'ul..“l.ﬂ.
situées dans les rayonnages, sont i T
manipulées automatiquement

parun transtockeur, quiles rapproche
de l'opérateur pour 'extraction ou

le dépbt du produit. Parla suite,

les caisses sontrenvoyées d leur
emplacementd’origine parle méme
procéde.

Le poste de travail, situé au boutde
I'allée, peut étre équipé de tous les
équipements nécessaires al'opérateur
pour optimiser sonrendement:
terminal, imprimante, scanner, sacs,
caisses, etc.

40



Lesrayonnages

Congus pour s'‘adapter
parfaitementau mouvement
du transtockeur et pensés
pourle stockage de caisses
en hauteur. Leur conception
permetune optimisationde
'espace et une augmentation
delacapacité de stockage.

Transtockeur
C’estlerobotcharge
d’effectuerles opérations
de dépose etd’extraction
descaissesdansles
rayonnages, ainsiquele
transportetle dépdten
périphérie de I'entrepdt.

Zone de picking

Placée al'avantou surle coté
desrayonnages, cette zone
estle point oU les mouvements
mécaniques aménent les
caisses al'opérateur,

ou au transtockeur,

pourleur prise encharge
etleurremise en stock.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/automatique-cartons

Systéme de gestion
Ilcontrdle et pilote toutes

les opérations de stockage,
optimisantainsile temps et
'espace dans'entrepdt. Le
logiciel simplifie la gestion
del'ensemble des processus
logistiques et offre un acces
facileetentempsréel dtoutes
lesinformations.

Rayonnages

. Transtockeur

. Console

. Systéme de gestion

T MECALUX &



Tra N stoc keU rs - Stockage et préléevement de caisses rapides et fiables.

- Automatisation des opérations d’entrée et de sortie des produits.
pOU r ba CS - Elimination des erreurs dues & la gestion manuelle de I'entrepét.
- Contrdle et actualisation de la gestion des inventaires.

Les transtockeurs pour bacs sont
congus pour atteindre une productivité
élevé danslagestion de caisses, bacs,
conteneurs et plateaux.

La conception des transtockeurs
permetde minimiserles contraintes
transmises a la structure quiles
supporte, ce qui évite les détériorations
pouvant se produire avec le temps
surle rayonnage ou la structure
del'entrepdt.

De plus, Mecalux a doté ses machines
de systemes essentielscomme
I’'ergonomie etla sécurité, nécessaires
a I'exécution des ordres de travail

etde maintenance avec la plus grande
facilitée possible.
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Chassisinferieur

Mat

Chdssis supérieur
Plate-forme de levage
Armoire électrique

Systeme de levage

Systeme de translation
Conduction électrique sans fil
Echelle

CENO s GN

Transtockeur ML50 Transtockeur ML100 Transtockeur MLB100Q Transtockeur MLHP

simple mat simple mat double mat simple mat

Peut manipulerune caisse Peutatteindre une hauteur Peutatteindre jusqu'ad20m Ilestcapable de s’élever
pesantjusqu’a 50kg aune de 12,3 met porterjusqu’a deux de hauteur et manipuler deux 21 metres ettransporter
hauteurmaximale de 9 m. caissesde 50 kg chacune. bacsde 100 kg ou quatre deuxbacsde 50 kg chacun.

charges unitaires de 50 kg.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/miniload @ MECALUX 43




Systeme
de navettes

Systéme automatisé de navettes
pourles centres de distribution &
haute performance.

C’estune solution de stockage
automatisée pour bacs quiacceélere
la préparation des commandes,
permettantun flux constantde
produits entre 'entrepdt et les postes
de préparation.

Peut étre adapté aux différentes
unités de charge: bacs en plastique,
en carton ou plateaux métalliques,
de dimensions multiples.

- Fonctionnement 24h/24 et flux continus.

- Rapidité dans les entrées et les sorties de marchandises.
- Multiplication du nombre de cycles par heure.

- Inventaire du stock permanent et en temps reel.

- Systeme modulaire et évolutif.

- Optimisation de la surface disponible.




Rayonnages

Navette

Elévateur de bacs
Circuit de convoyage
Logiciel de gestion d’entrepdt
Station de picking

I

N
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Lanavette se déplace surdesrailsaune
vitesse de 4m/s.

Les élévateurs situés aux extrémités de I'entrepdt
atteignentune accélération de 8 m/sec2

Gréce d des capteurs, lanavette détecte sa
position et se déplace automatiquement jusqu’a
I'emplacementde stockage pourrécupeérerla
marchandise.

Les déplacements de la navette sontcontrélés
parun PLC embarqué.

L'extracteurtéléscopique de la navette réalise
les opérations de mise en stock et d’extraction
dans lesrayonnages de simple ou double
profondeur.

Achaque niveau, une navette déplace des bacs
pouvant peser chacun jusqu’a 50 kg.

Le systéme peutintégrerun élévateur pour
permette aux navettes de changerde niveau.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/systeme-navettes @ MECALUX 45



Stationde
picking haute
performance

La station de picking & haute
performance est congue pour
renforcerla préparation des
commandes. Elle a pour fonctionde
fournirun accésdirectetinstantané
au plus grand nombre possible

de bacs ou conteneurs, pour
faciliter aux opérateurs I'extraction
desréférences composantles
commandes.

Idéale pourles produits a forte
rotation, elle permet, grce dson
design ergonomique, de préparer

jusqu’d 6 commandes simultanément.

46

- Réception des marchandises selon le critere « goods-to-person ».
- Préparation « pick-to-tote » des commandes.
- Conception ergonomique : possibilité pour 'opérateur de régler la hauteur

de la plateforme.

- Haute performance : jusqu’a 1000 prélévements par heure, par personne

et station.

- Suppression des erreurs.
- Protection et sécurité de 'opérateur et des marchandises.




1. Bacde prélevement desréférences
2. Bacaveclescommandes préparées
3. Circuitde convoyage .
4. Logiciel de gestion d’entrepdt 2)
5. Plateforme de levage (1)
| o 4)
(3)

Fonctionnement

1. Uopérateursuitles
instructions du systéme
de gestiond’entrepot
Easy WMS sur I'écran, qui
luiindique les références
etla quantité a extraire
dechaquebac.

] MECALUX

2.Ll'opérateur préleve les
articles etlesrépartit
danslesbacs prévus.
Sidesdispositifs lumineux
(put-to-light ou pick-to-light)
sontajoutés, cesderniers
donnentdesinformations
supplémentaires concernant
le processus de préparation
descommandes.

3.Unefoistousles produits
requis prélevés, les bacs
situésen hautde lastation
de picking retournent
automatiquementdansle
magasin automatique.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/picking-haute-performance

4. Lorsqu’'une commande
estterminée, le bac du
niveau inférieur est quant
aluitransféré verslazone
de consolidation. Enfin,un
nouveau bac vide est misen
place pourlacommande
suivante.

i | g Sl i

y.'; 4-1 z -.L_
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Robot
de picking

Le robot de picking est un cobotde type
pick and place congu pour automatiser
la préparation descommandes. |l a pour
mission d’extraire les produits d’'un bac
de stockage puis de les déposerdans

un autre, en toute autonomie. Grlce &
unlogiciel de vision industrielle innovant
basé surdes algorithmes de deep
learning et & un dispositif de préhension
hautement polyvalent, le robot manipule
avec une précision maximale une large
diversité d’articles aux formes, surfaces
etdimensions variées.

Le cobotdétecte la présence
d’'opérateurs dans sa zone de travail
etdiminue sa vitesse sinécessaire
pour une sécurité maximale.

48

- Systéme a haute performance : jusqu’'a 1000 prélevements/heure.
- Préparation de commandes selon le principe « goods-to-robot ».

- Prise en charge d’'une large gamme d’articles, quelle que soit leur forme, leur
surface ou leur taille.

- Picking avec une précision absolue.
- Autonomie opérationnelle.




Caméra

Bras robotique
Systeme de préhension
Logiciel de vision
Rotoscan

N

Brasrobotique. |l s‘agitd’'un
brasrobotique compactet
performant doté d’un systeme
de préhension & son extrémité.
Il offre une excellente
efficacité opérationnelle
etunelongue portéeallant
jusqu’a 1300 mm.

Systéme de préhension.
Cedispositif de succion
polyvalentetlégers’adapte
aux articles ayantdifférentes
formes, surfaces, poids et
tailles. Ilgarantit une parfaite
saisie du produit, ainsiqu’une
manipulation délicate qui
évite toutdommage lors

de l'extraction etdu dépot.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/robot-picking

Logiciel de vision SIMATIC
Robot Pick Al de Siemens.
Traite 'image capturée par
lacaméra etdétermine,
avec une extréme précision,
'endroit optimal pourle
picking etla meilleure
orientation du dispositif

de préhension.

Rotoscan. C’estunscanner
laser quidétecte la présence
d’'un opérateurdanslazone
de travail du robotetralentit,
danscecas,lavitesse
defonctionnement. Cela
garantitla sécurité des
individus autour du robot.

T MECALUX 49



Convoyeur
de cartons
etbacs

- Systéeme robuste congu pour résister a des flux quotidiens importants.

- Conception ergonomique et compacte qui facilite les interactions
entre la machine et 'opérateur.

- Faible maintenance et utilisation aiseée.
- Réduitles coOts opérationnels.

Le transportde chargeslégeres
esthabituellement associé avec
desdemandesimportantes de
fonctionnalités et des fréquences

qui peuvent seulement étre atteintes
avec uneintégration parfaite de tous
les composants faisant partie de
I'installation.

Systéme de transport continu et
adaptable selon les nécessités
de croissance requises parles
utilisateurs.

50




1. Convoyeur arouleaux

2. Convoyeur dbandes

3. Convoyeurde
transfert oblique

4, Convoyeur courbe
(angle de 90°)

5. Convoyeur transfert

mixte & rouleaux Convoyeurs droits Convoyeurs d bandes
etd courroies lls permettent de a flux continu
6. Elévateur & flux déplacerenligne Idéal pour le transport
continu droitelesunitésde dechargesen ligne
7. Postes de montage charge, en effectuant droite lorsqu’un flux
et de vérification également constantde charges
8. Poste de picking des thCtI0n§ est necessaire tout
d’accumulation. enmaintenantune
distance constante
entreelles.

Convoyeurs transfert
mixte drouleauxeta
courroies
C’estunsystémede
changementdedirection
A 90°combiné avec un
convoyeur fixe & rouleaux
etunconvoyeura
courroies avec levage
disposé de maniére
orthogonale.

Convoyeurs courbes
drouleauxavec
accumulation

Utiles pour concevoir
des fluxnonrectilignes
ou contourner
desobstacles
architecturaux

et structuraux.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/convoyeur-cartons

T MECALUX 51



Robots mobiles
autonomes
(AMR)

Véhicules congus pour transporter
deschargesd’'un pointaun autre

en toute autonomie. lIs circulent
librementdans 'entrep6t  partir
d’itinéraires dynamiques générés
parunlogiciel intelligent qui optimise
leurs déplacements et leur assigne
la meilleure trajectoire pour chaque
opération. Equipés de capteurs et
de scannersde derniére génération,
les AMR sont capables d’'identifier et
contourner les obstacles, opérant
ainsien toute sécurité au sein
d’environnements collaboratifs,

en cohabitation avec des individus
etd’autres machines.
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- Navigationlibre : ils se déplacent librement et s'orientent & I'aide de cartes

virtuelles

- Intelligents : ils suivent des itineéraires généres par un logiciel de navigation.
- S‘adaptent parfaitement a la configuration de votre entrepot.

- Précision absolue dans I'exécution de leurs tGches.

- lls operent en toute sécurité dans des environnements particulierement
complexes impliquant des personnes, des marchandises, des systemes

de stockage et d’autres machines.




Ecran

Eclairage

Scanner Lidar

Boutons d’arrétd’urgence
Batterie

Plateforme de levage

1.

2.
3.
4.
S.
6.

AMR 100 Box

Idéal pourle transport
debacs, de plateaux
etde cartons, il
estéquipéd’un
convoyeur entierement
configurable lui

AMR 100 Multi-Box
Ce modele s’integre
parfaitement a divers
scénarios de picking
collaboratif et peut
alimenterles stations
de préparation

AMR 600 Rack
Spécialement
développé pourle
transportd’étageres,
son utilisation favorise
'adoption de strategies
de pickingde type

conférantune grande decommandes «shelf-to-person ».
polyvalence pourle ouaccompagner
transfertde charges. 'opérateur. Charge maximale: 600 kg

Mouvements:circulation
autonome, levage et
rotationde charges

Charge maximale:100kg
Mouvements:circulation
autonome

Charge maximale:100kg
Mouvements:circulation
autonome

;
+

Informations sur ce produit : mecalux.fr/amr

AMR 1500 Pallet
Conveyor

Modele congu pourle
transportsécurisé et
contrdlé de palettes
dansl’entrepot. Il est
équipé d’'un convoyeur
supérieur pourle
transfertde charges.

Charge maximale: 1500 kg
Mouvements:circulation
autonome

= R %

AMR 1500 Pallet Lifter
llestdotéd’'une
plateforme de levage
intégrée quilui permet
de transférerdes
palettes de maniére
autonome, sans
intervention humaine.

Charge maximale: 1500 kg
Mouvements:circulation
autonome, levage de
charges
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Rayonnage
cantilever

lls se composent fondamentalement
de colonnes, formées d’un profil
vertical etd’'un ou de deux profils
horizontaux posés sur leur base pour
leurdonnerdelastabilité. Surces
colonnes, une série de bras est fixée en
porte-a-faux poury déposerlacharge.

Enfonction dela hauteur etdu poids,
unrayonnage légerou unrayonnage
lourd estinstallé. Le systéme cantilever
offre la possibilité de placer les niveaux
d’'unseuloudesdeuxcodtésdela
structure.

S4

- Rayonnages congus pour le stockage d’unités de charge de grande
longueur: barres, profils, tubes, bois, etc.
- Structure d’une grande simplicité et résistance.




Echelle

Bras
Pied I" - »»~l

N

Ensembles de
contreventements

Simples etdoubles
Lagencement del'entrepot est
réalisé al'aide de rayonnages
simples, généralement fixés

QAU mur, avec acces aux
marchandises par un seul cote,
etderayonnages doubles avec
unaccesde chaque coté.

Rayonnages cantilever sur bases mobiles

Afin d’optimiser 'espace dans 'entrepét,
lesrayonnages cantilever peuvent étre installés sur des
bases mobiles. Les bases sontdes structures

avec desroues actionnées pardes moteurs intégrés,
quisedéplacentsurdesrailsancrésdansle sol.

Elles peuvents’incorporer d des systemes de controle
etdesécurité en fonction des besoins du client.

Voir plus de détails surce produit alapage8.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/cantilever @ MECALUX 55



Mezzanine
industrielle

Linstallation d’'une plateforme est

la solution idéale pourune meilleure
utilisation de la surface d’'un entrepdt
oud’unlocal,entirant pleinement
partide la hauteur disponible du
batiment.

Les plateformes Mecalux sontdes
systémes entiérementdémontables
etréutilisables, ce quifacilite la
modification de leur structure,
deleursdimensionsoudeleur
emplacement.
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- Plateformes industrielles qui doublent ou triplent la surface utile d’'un entrepot
oud’unlocal.

- Montage rapide et facile.

- Adaptables aux besoins spécifiques de chaque client, gréce a la grande
variété de dimensions, de types d’étages, de systemes modulaires, etc.




Colonne Colonne
simple double

Planchers en bois

Panneauaggloméré
MA/ML

Planchers métalliques

Panneau aggloméré mélaminé

CENOOH KN

Colonne simple
Colonne double

Poutre principale

Poutre secondaire
Plancher

Garde-corps de sécurité
Garde-corps battant
Garde-corps basculant
Escalier

10. Fixation

Plancher bois et tdle métallique

Garde-corpsdesécurité

Garde-corpsbattant

Garde-corps basculant

Informations sur ce produit : mecalux.fr/mezzanine
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C I OiSO N - Systéme modulaire, adaptable d chaque zone.
- Montage facile et rapide.

i nd ust ri el Ie - Agrandissement et modification aisés.
grillagée

- Conception conforme aux normes européennes de sécurité au travail.

Elles créentun espace protégée dans
la zone de travail des installations
automatiques etdesrobotsde
fabrication. Elles préservent aussi

la zone d’éventuelles projections

de matériaux en provenance des
machines.

Un grand nombre de combinaisons
sont possibles pour cléturer toutes
sortes d’espaces grce aux éléments
proposeés: processus de fabrication
avec machines en mouvement, zone
pour produits chimiques, protection
des surfaces de convoyeurs arouleaux,
cloisonnement et divisions internes
desdifférenteszones d’une entreprise
ou cloisonde zones de contrble etde
maintenance, entre autres.
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Barriere métallique 7 8 P S 0
Poteau

Poteau muni de charnieres
Interrupteur de sécurité
Ancrage

Porte d’acces

NI

Accessoires

7. Interrupteur d'arrét

8. Panneau munide charniéres

9. Antipanique

10. Elément de finition en plastique

Informations sur ce produit : mecalux.fr/cloisons @ MECALUX 59




Rayonnage
spécial

Mecalux étudie, congoit, développe
etinstalle tout systeme de stockage
surmesure en fonction des
caractéristiques ou des problémes
particuliers de chaque entrepbt.

Il existe une solution Mecalux & tous
les besoins de stockage.

60

- Conseil, étude, développement, programmation et réalisation de projets

spécifiques.

- Une grande expérience dans la réalisation de projets sur-mesure varies
adapteés aux exigences les plus specifiques en matiere de stockage.
- Réponses rapides, effectives et garanties.




Rayonnages pour bobines

Lesrayonnages pour bobines sont spécialement
congus pour faciliter et sécuriser le stockage
d’éléments cylindriques tels que des bobines

de cdbles, de papier,au moyend’un axe
meétallique.

e it
e des

- -
et

Informations sur ce produit : mecalux.fr/specifiques @ MECALUX o1




- Contréle du stockentempsréel. - Grande précision et rapidité du picking.

Log |C|e| - Réduction des co0ts logistiques. - Adaptation aux nouveaux besoins
H - Jusqu’a 40% d’augmentation e-commerce.
de geStlon de la capacité de stockage. - Gestion opérationnelle omnicanal.
d’e nt re p6t - Baisse des opérations de - Retour surinvestissement rapide
manutention. (en12 &18 mois).

Edsy WMS - Elimination des erreurs.

H FH
]
Ll

Le logiciel Easy WMS un systéme de gestion d’entrepdt
puissant, polyvalent et omnicanal, qui optimise la gestion
physique etdocumentaire de votre fluxde marchandises,
garantissant leur tragabilité et augmentant la rentabilité
dans toutesles zones de I'entrepdt : réception, stockage,
préparation de commandes et expédition. Ses différents
niveaux de fonctionnalité s‘adaptent a toutes les installations,
quelle que soitleur taille ou leur secteur d’activité.

Il propose une large gamme de solutions qui couvrent tous
les besoins de gestion de la chaine logistique.

Mecalux travaille avec des fournisseurs reconnus afin de garantir la qualité
etla perfomance technique de I'application Easy :

® s
ORACLE | Partner SAP_ C_ert'f'e.d . Microsoft Partner cmosocns)
Integration with SAP Applications

SEE MORE. DO MORE,
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Des solutions interconnectées pour votre chaine logistique

Gestiondes expéditions
multi-transporteurs
Automatisation de 'emballage,
I'étiquetage etl’expéditionde
vos articles. Coordinationdela
communicationdirecte entre
I'entrepdtetlestransporteurs.

Gestionderessources

enentrepdt (LMS)
Maximisation de la productivité
desopérations. Mesure
factuelle de la performance
desopérateurs, identification
des axesd’améliorationde
I'entreprise.

Slotting pour WMS

Gestion automatisée des
emplacements de stockage

de votre entrepdt. Détermine
I'emplacement optimal pour
chaqueréférence (ou SKU) en
fonctionderégles etde criteres
préétablis parleresponsable
logistique.

WMS pour 3PL
Gestiondelafacturation
entreun3PLetsesclients.Une
plateforme avecunacces
dédiée fournitlesinformations
surl’étatdesstocksetlafagon
de passerdescommandes,
oudemanderdes expéditions
personnalisées.

WMS pour automatisation
etrobotique

Connecte Easy WMS aux
principauxsystemesde
stockage automatisés et
auxsolutionsrobotiques
d’intralogistique.

Intégration avec

marketplaces
Synchronisationdustockde
I'entrep6t avecle catalogue en
ligne. Easy WMS se connecte
automatiquement aux
principales plateformes de
vente enligne et marketplaces
telles que Amazon, eBay ou
Prestashop.

Yard Management
System (YMS)

Supervisionde lacirculation
desvéhicules. Optimisationdes
opérations ayantlieu aux quais
de chargement pouraméliorer
le fluxdesvéhicules et éviter

les goulots d’étranglement
lorsdesentrées etsortiesdes
marchandises.

Services avaleur

ajoutée (VAS)

Facilite le travailde
personnalisation de vos produits
etcontribue ainsidéleverle
tauxde satisfaction de vos
clients. Lelogiciel envoie des
instructions étape par étape aux
opérateurs pour qu’ils puissent
personnaliserles articles.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/easywms

WMS pour production
Tragabilité des processus de
fabrication. Approvisionnement
continudeslignesde
production en matiéres
premiéres.

Store Fulfillment
Synchronisation des stocks et
des fluxde travail pour assurer
une gestion optimale
desstocksdel'entrepét central
etduréseaude magasins
physiques.

Easy WMS dans le cloud

- Investissement initial plus faible en se

passant des serveurs.

- Mise en ceuvre plus rapide et plus simple.

- Maintenance facile et économique. Sécurité
totale avec Microsoft Azure.

- Version du logiciel mise a jour en

permanence.

- Disponibilité maximale pour garantir la
continuité de votre activite.
- CoOts adaptés aux besoins de chaque

activité.
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Distributed Order
Management
Easy DOM

Easy DOM estun logiciel déployé
surle cloud quioptimise le choix

des points de préparation des
commandes au seind’'unréseau
d’entrepdts et de centresde
distribution. ll opere en fonction des
stocks disponibles etd’'un ensemble
deregles de priorisation adaptées
au modele économique de
I'entreprise. Pour ce faire, le systéme
intégre et synchronise les différents
acteursde lasupply chain, & savoir
les entrepdts, les magasins, les
prestataires logistiques (3PL) et les
transporteurs, ainsi que les logiciels
ERP, les marketplaces et les centres
d’appels.
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- La solution idéale pour relever les défis de lomnicanalité.
- Visibilité complete de vos stocks.
- Orchestration flexible des commandes pour répondre aux attentes

des consommateurs.

easyPpoom




Routage optimisé des commandes

Lescommandes sontautomatiqguement affectées
aux points d’expédition les plus adaptés en fonction
du niveau de stock, de la capacité de travail de
chaque centre, et surlabase de regles de priorisation
prédéfinies, telles que la priorité de la commande, les
frais d’expédition ou le délaide livraison.

Satisfaction client maximale

Lorchestration intelligente descommandes
contribue & offrirune expérience d’achat
personnalisée répondant aux attentes des clients 0%,
etstimule les ventes en garantissantle respect

..

.
desengagementsdelivraison gréce d des M

L)

expeditions rapides, & temps etsanserreur. . o

. .
®ee0®

Visibilité globale des stocks

Desvuesde données agrégées et désagrégées
des niveaux de stock de chaque article fournissent
une visiondynamique, interconnectée eten temps
réel de la disponibilité et du flux des stocks tout au
long de la chaine d’approvisionnement.

Intégration multiniveauxetomnicanale

La solution DOM unifie tous les niveauxde la chaine
d’approvisionnement, pour une gestion efficace
des scénarios complexes pour les entreprises avec
un réseau de distribution étendus et, de multiples
canauxde vente et points d’expédition.

Fonctionnalités principales

sesscssasf)

Régles métier
Modélisation de lachaine
d’approvisionnementalignée surles

priorités de I'activité de I'entreprise. rapide et flexibles.

Fonctionnalités complémentaires

Magasins

®ee0®

Centresde
distribution

Orchestrationdes commandes
Gestionintelligente pourune
expeditiondescommandes

L] .
L] L]
M -E ¢ Marketplaces
L) L
.oo!o. ....‘..o. :..-oo.n
N .
. .
o) e
...... ‘.'...Q‘
ERP

ece
.. ..

“-:fspL'}

. .
®ee0®

“ easypom

Prestataires
logistiques
Q. et L)
L] L]
L) L]
L] .
L] L]
. L)
oo ° o
®ecec® .o. .0. ‘o....c‘
L) L]
Usines S M Serviceclient
: ﬂ :
L] L]
.. ..
®ee0®
Transporteurs

Visibilité des stocks
Visibilité globale eten temps
réel des stocks.

Notifications etalertes
Configurez vos notifications
pour une détection

immeédiate desincidents.

Supply Chain Analytics
Contréle centralisé eten
tempsréeldelachaine
d’approvisionnement.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/easydom

Serviceclient
Suivi détaillé pourun support
clientagile et efficace.
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Services
liésaucycle
devie

Mecalux vous propose unlarge
éventail de services aprés-vente
couvrantl’ensemble du cycle de

vie des différents produits de son
catalogue, des systémes de stockage
automatisés aux solutions logicielles
de gestion d’entrepdt.

Gréce a des solutions parfaitement
adaptées aux besoins de chaque
entreprise, telles que des contrats
de maintenance préventive et
corrective,des programmes de
formation technique ou des projets
de modernisation, Mecalux booste
la productivité etla croissance

de sesclients en garantissantune
disponibilit¢ maximale de I'entrepot
etenoptimisantses performances.
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- Gestion compléte du cycle de vie.

- Maintenance corrective et préventive : diagnostic, résolution d’incidents,
maintenance et gestion des pieéces de rechange.

- Formations techniques pour les clients de Mecalux.
- Modernisation et conseil pour vos installations intralogistiques.
- Solutions personnalisées entierement adaptées a vos besoins.




Mecalux vous accompagne tout au long du cycle de vie de votre installation grGce a
des services optimisant ses performances et prolongeant sa longévité.

Supporttechnique

Le catalogue de services de cycle de vie de Mecaluxinclut
une large gamme de solutions d’assistance technique et
de maintenance préventive contribuant & minimiser les
temps d’arrétet d optimiser I'efficacité opérationnelle. La
disponibilitée constante de techniciens hautement qualifies
garantitune intervention rapide en cas d’incident.

Formations et qualifications

Mecalux vous propose des programmes de formation destinés
A vos équipes. Ces formations offrent une connaissance
approfondie surI'exploitation etla maintenance des solutions
Mecalux.

Piecesdétachées

Des packs de pieces de rechange individualisés, créés pour
chaque client, listent en détail les pieces et composants de
chaque systéme de l'installation. La fourniture anticipée de
pieces détachées contribue a leur disponibilité immédiate
etaccelere leurremplacement, minimisantainsiles temps
d’'arrétde l'entrepdt.

Modernisation d’entrepbts

Mecalux offre des services pour larefonte etla modernisation
d’entrepdts d travers des projets de mise & jour technologique,
d’automatisation des processus ou d’extension de la capacité
de stockage.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/cycle-vie
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Inspectlon - Une meilleure sécurité dans I'entrepot.

- Réduction des risques causés par l'utilisation de chariots élévateurs

tGCh N iq ve des et autres équipements de manutention.

rayonnages

Pour garantirla sécurité dans un entrepdt,
ilestindispensable d’effectuerdes
inspections périodiques afin de vérifier le
bon étatdesrayonnages.

Lutilisation de chariots et d’autres engins
de manutention peutendommager les
structures et causer des accidentsdans
I'entrepot.

Lanorme NF-EN 15635 impose une
inspection annuelle des installations
par du personnel qualifié.

Depuis plus de 30 ans, Mecalux propose
asesclientsun service d’'inspection
technique afin d’optimiser la sécurité
etl'efficacité de leurentrepbt.
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Pland’inspection

Nos techniciens spécialisés effectueront une inspection technique
rigoureuse des rayonnages. lIs vérifieront les points suivants:

«Etatgénéral des rayonnages.

«Bon étatetadéquationdes palettes.

« Correspondance des niveauxde I'installation par rapport & ceuxindiqués surle plan.
« Adequation des chariots et des unités de charge avec lesrayonnages.

« Présence et positionnement visible des plaques de caractéristiques.

» Réalisation correcte des manceuvres par les opérateurs.

« Ordre et propreté danslesallées.

« Existence et besoin en matiére de protection des montants.

« Fissures, affaissements etimperfections éventuelles du dallage.

- Vérification des tolérances et déformations, qui ne devront pas excéder les limites
déterminées.

« |dentification au moyen d’étiquettes autocollantes des éléments en mauvais état.

« Notification desrisques possibles de I'installation ainsi que de la nécessiteé éventuelle
de déchargerimmédiatement certains modules ou niveaux.

Classificationdesrisques

Lorsdesinspectionsde
Mecalux, I'état général des
rayonnages sera évalué et
les parties éventuellement
endommagées seront
identifiées au moyen
d’étiquettes autocollantes.

Niveau vert Niveau orange Niveau rouge

Vigilance uniquement Intervention dmener Interventionimmédiate

- Capacité non diminuée. danslesplus brefs délaiss - Déchargementimmédiat
- Lescomposants sontsdrs - Procéder auxremplacements durayonnage, isolement
etaptes & étre utilisés. descomposantsendommageés. etmise aurebut.

- Examen et évaluation
lorsdesinspections futures.

Informations sur ce produit : mecalux.fr/inspection @ MECALUX 69



Présence internationale

12 centres de production

Usinede Barcelonel, UsinedeBarcelone2, UsinedeBarcelone3, UsinedeGijon,

Usine de Palencia, Usine de Gliwice,
Espagne Espagne Espagne Espagne

Espagne Pologne

Usine de Chicago, Usine de Pontiac, Usine de Matamoros, Usine de Tijuana, Usine de S@o Paulo, Usine de Buenos Aires,
Etats-Unis Etats-Unis Mexique

Mexique Brésil Argentine

B Réseau commercial
l Centresde production

Pour plus d’informations visitez : mecalux.fr
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Service gratuit + prix d'un appel local

T MECALUX

e-mail:info@mecalux.fr - mecalux.fr

FRANCE

AIXEN PROVENCE

Tél.04 42243382

1330, avenue Jean René
Guilibertde la Lauziere
Europarc de Pichaury - B&t B9
13290 Aix les Mille

BORDEAUX

Tél.0472 47 6570

Avenue de Canteranne
Parc Canteranne Batiment 3
33600 Pessac

LILLE

Tél.0320727302

11, rue Pierre et Marie Curie
Synergie Park - ler étage
59260 Lezennes

LYON

Tél.047247 6570

28-30, rue Marcel Dassault
Parc Everest

69740 Genas

NANTES
Tél.0251809881
4,rue Vasco de Gama
Parc Atlantis - Bat. H
44800 Saint Herblain

PARIS
Tél.0160119292
1,rue Colbert
ZAC de Montavas
91320 Wissous

STRASBOURG
Tél.0388765088

18,rue Joseph Graff - Lot A
67810 Holtzheim

TOULOUSE

Tél.0561506233
2,terrue Marcel Doret
Immeuble Buroline
31700 Blagnac

BELGIQUE

BRUXELLES

Tél.(32) 2346 9071

Rue de Bretagne, 20

1200 Bruxelles

e-mail :info@mecalux.be
mecaluxbelgique.be
mecalux.be

Mecalux est présent dans plus de 70 pays dans le monde

Nos Bureaux: Allemagne - Argentine - Belgique - Brésil - Canada - Chili - Colombie - Croatie - Espagne - Etats-Unis - France
Italie - Mexique - Pays-Bas - Pologne - Portugal - Roumanie - Royaume-Uni - Slovaquie - Slovénie - Tchéquie - Turquie - Uruguay
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